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APPAREILS A PRESSION DE GAZ
OU DE VAPEUR EN ACIER

PROCES VERBAL DE QUALIFICATION
D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Suivant cahier des charges AQUAP

No: SHHH_o6-TU

Délivré au constructeur ou réparateur :  DATINOX  TUARL INOX S {:A
4 la suite d’un assemblage d'essai exécuté dans  son usine (1)
-sur-son chantier(1)
de : VIGANO Di éAé(;MN‘o/ ITA ue) le: A8A0.2000
en présence de M. : F. CAzZolA

appartenant a |'organisme agréé : Groun
HHLeuDament des AP AVFE

lequel certifie que le mode opératoire de soudage présenté suivant description en annexe établie par le construc-

teur a donné des résultats conformes aux exigences du cahier des charges AQUAP FAGULATION €N URinE

SPeiausSeE de TUles eN AU INGRYBABLE Soudes MR Fusiwdy : 26 40, 4979

refatif a la qualification d’'un mode opératoire de soudage pour application de |'article 16 de I’arrété du 24 mars 1978.

Procés verbal établi le : O 2 d—L’Ce’W‘ b*'(. “2 coo

Nom et signature du représentant et cachet de I'organisme agréé

 §

{ 'MPORTANT : En cas d'utilisation du
arésent mode opératoire de soudage
fans le cadre de la réglementation

i?rancaise, sa mise en ceuvre n'est GAPAVE PRESSION '

permise que pour des aciers 2
'irépondant aux prescriptions de GAPAVE PRESSION a@%p
| I'Art. 16 de I'A.M. du 24/03/1978. Agence de LYON

Le Délégué

177, route de Sain Bel - B.P. 3
: 69811 TASSIN Cedex
DS C. VALLAS TéI.72325252 Fox12325200

(1) Biffer 1la mention inutile.




